EFICN :Utilisations,
Trucs et astuce
Réaliser une pièce avec plusieurs origines indéxés
-Créé un nouvel assemblage et insérer le montage d’usinage aux cote réelles (Etau ou montage modulaire) : 
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-Libérer le montage  et contraindre l’origine Solidworks (cliquer dessus dans l’arbre de construction) avec l’origine du montage (Pref)
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Résultat :L’origine Solidworks et du montage sont confondues :Eficn calcule ces décalages par rapport à l’origine Solidworks.
[image: image5.png]Tournevis a cliquette

Pisce Tige

Référence  |Dedé

Plan de face
Plan de dessus, 20 FRAISAGE

Plan de draite

< I

1, orgne

- QO usiges =
&) Cotraf | montage usinage tige-1 (D&

Q) () 2216-006006<1>
1+ () 02041-106010<1 >

Phases

Machine

Opérateur

Nombre de Piéces

Numéro du Programme

E 8

| [T0_SCIAGE
20_FRAISAGE

C300H1

C300H2 ORIGINE INDEX

C300H2
cvan
RCV300
RECORD 121

RECORD 121centie outil
RECORD 121simple

WHIRT

Composants.

Personnaliss

] 2

Aciers faiblement alliés T+R v

41014 (42C4) v

Dureté HB [290
Résistance Rm MPa [9g0

«





-Insérer la pièce et la positionner dans l’assemblage.
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-Si besoin orienter l’ensemble avec les plans afin que le repère Solidworks corresponde au repère EFICN.
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-Remplir la gestion des phases et créée l’origine.
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-Créer vos usinage.
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2 solutions se présentent :

-Soit un calcul d’origine indexée type DEC 3(DEC+G59).


-Bien mettre l’origine indexée sur la 1er origine Opo.

-Soit que des G59 pour chaque origine à partir de l’origine porte pièce.


Vous pouvez mettre l’origine indexée n’importe où.
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-Créer une origine indexée (Modifier mise en position sur origine)

-Ajouter l’origine indexée. Pour usiner avec la rendre courante.
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Lors du codage choisir un post pro avec Pref,Dec et G59.
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Avec que des G59.
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Gestion des trous ou comment faire un centrage, perçage, taraudage sans sélectionner les trous :
2 solutions :

-Vous avez pointer vos trous et vous voulez les percer : Faire modifier l’entité et sélectionner ou créée votre foret puis percer.
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-Vous n’avez rien fait :Sélectionner votre trou puis choisir percage.
Sélectionner votre foret à centrer puis votre usinage en double cliquant sur Centrage SANS cliquer sur ajouter. Rechoisir un outil et un type d’usinage.

A  la fin cliquer sur ajouter et les usinages s’appliquent à tous les trous.

Cela marche aussi pour le fraisage et le tournage.
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Ne rien perdre de son projet ou envoyer un projet à un collègue.



Risque de collision en tournage
Bien valider un dégagement en fin de cycle d’ébauche :risque de collision si ébauche finition avec même outil :
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Attention bug :

Filetage extérieur

Version avant eficn2008 le X du G33 codé est le x de fond de filet

Sur la V2008 pas de souci mais attention sur des projets fait avec une version antérieur il faut REFAIRE l’OP de filetage pour avoir un X correct

Filetage intérieur :

Pour faire un pas a droite sélectionner un pas a gauche sur EFICN

Gorge à deux correcteurs 

Si chanfreins ou congé sur le haut de la gorge la correction de rayon codé est pourri (solution : viré les congés et les rayons ou retouche a la main ….)






















Lors de la sauvegarde :choisir références,Tout sélectionner,choisir un répertoire  et Ok.


L’ensemble outil pièce porte pièce est sauvegardeé dans l’emplacement.
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Modifier l’angle de départ.





Sélectionner origine indexée .





Origine Solidworks.


Origine montage








Cliquer sur vue de face pour voir si tout Ok








