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Ouverture et configuration de solidworks
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Lancer le logiciel solidworks, puis ouvrir un assemblage
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Dans « parcourir », Ouvrir le fichier roue1 qui se trouve dans le répertoire « document » du réseau d’atelier
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Placer la pièce dans la vue de travail (clic droit au milieu de la fenêtre de travail)

Enregistrer la configuration suivante sous votre répertoire.
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Placer la pièce à l’aide de l’outil « rotation vue » à peut prêt dans la position suivante :
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( sur  le bouton « gestion des phases » [image: image58.png]W2 - Programme CN (F:\BA
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, La fenêtre suivante apparaît :

· Donner les renseignements concernant la pièce (facultatif) : ENSEMBLE, PIECE, REFERENCE, SERIE, OPERATEUR.
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créer une nouvelle phase de fraisage, de tournage ou une phase Hors CN en sélectionnant l’icône correspondant, ici : phase de Tournage :  [image: image2.jpg]



Lorsque les principaux champs ont été définis, Valider en cliquant sur [image: image3.jpg]0K





Création de l’origine programme OP

Il faut définir une Origine Pièce par composant à usiner. 

Lancer la commande   Mise en Place des Composants  [image: image4.jpg]
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Construire un référentiel :

( dans le menu : « insertion » puis «géométrie de référence» puis  «point»
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( sur la face avant de pièce :

Validé par OK (clic droit de la souris)
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( dans le menu : « insertion » puis «géométrie de référence» puis  «système de coordonnées»
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( sur « axe Z » dans le menu à droite (la zone devient rose)
Sélectionner la face avant de la pièce, Valider ; le système de coordonnée est en place.
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Sélectionner le composant (la pièce)
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Sélectionner le système de coordonnées précédemment réalisé (dans l’arbre de création de Solidworks)
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Valider, il apparait une nouvelle fenêtre :
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Rentrer la valeur 0 entre OPp et OP
[image: image24.png]d'éducation de SolidWorks - Usage éducatif uniquement - [jante1 *]

Fichier Edtion _Affichage Insertion _Outis_Floworks_Fengtre EFICNSW 7

=181]
=181

IDPEER|2R|9-C- |y re 8 |HE|D- 5|

o|

Ll SRUEN

2|

[saaqasend gag@ian

198858868839

© 6 B2 [+ jante1. (Défaut<etat daffich

Sélection des cotraintes

9I_

Contraintes standerd

CBELB%

K concerts
s

L perpendicuire

EHELAQ B

Tangente

Coaxiale

NEED

I~ Inverser la cote

B |[o:o0eeg
Algnemert des contraites:
e ¥

Contraintes avancées -

Contraintes -

v

3 =

AR
‘/)OEI/‘\ &

prét

I»
Dstance normale: s2.2mm | | [Edton: Assemblage [| %)




[image: image25.png]d'éducation de SolidWorks - Usage éd

=181 x|
Fichier _Edtion _Affichage Insertion Outils FloWorks Fengtre EFICN SW 7 =18 x|
[DPEER2B|9 -G | ynes @EH R -NE9 [[s0fcavE[vBdum:: s
|saaqace @-80060080 |[19880809 0D
S lem |\§| 2] |+ @ jante1 (Défaut <Etat dafich. / B n =
& p:
L = @ o
A =1,
[ [—— <
SR

Contraintes standerd -

Coeiderte
N | Paralile

L Perpendiculaire
O Tangerte

© cosise
B

I xrverser Ia cote

Nz
Algnement des contranes;

e ¥

Contraintes avancées -
Contraintes -

S Conile? (antet <1, Mandhin<2>)

Personnaliss

Y

le.

jante1 <t>

gl

@émarrer| (G & © [ applcationsF.. | L EFIcN

I»
[ Fdton: Assemblge || %)
w2 | ] enoncs - Micr... || edition d'édu.. €] CloRs Conce... | Wjmiseenplace .. | (& K@ NS 1506





Ouvrir la fenêtre « Brut » :
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Compléter le diamètre du brut et les surépaisseurs. Valider par OK
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La pièce apparait ainsi :
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Mise en place du mandrin 3 mors
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Dans le menu « insertion », choisir « composant » puis « pièce assemblage existant »

( sur « Parcourir », puis aller chercher le composant Mandrin dans le répertoire « c : » puis « EFIUSER » puis « prof » puis « Porte-Pièces » puis « Mandrin »
Sélectionner le type de fichiers « assemblage »

Cliquer sur « Mandrin » puis sur « Ouvrir »
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Placer alors le mandrin derrière la pièce à un endroit quelconque

A l’aide du menu assemblage, mettre une contrainte de coaxialité entre le mandrin et la pièce :
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Pour la contrainte de distance entre le nez du mandrin et le nez de la pièce, procéder de la façon suivante :

Sélectionner la face du mandrin, puis sélectionner la face de la pièce. Demander une contrainte de 65 mm, 
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Pour resserrer les mors du mandrin, double-cliquer dans l’arbre de création sur la contrainte « serrage dur » du mandrin. 
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Il apparait alors une cote en vert sur le dessin 3D, changer cette cote et mettre 45 mm 
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Valider et reconstruire la vue, l’assemblage final doit être le suivant :
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Pour donner la fonction de porte pièce au mandrin, procéder de la façon suivante :

Cliquer sur l’outil gestion des phases [image: image5.jpg]
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Sélectionner Mandrin dans la fenêtre en bas à gauche de cette fenêtre. 
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Valider le mandrin en porte-pièce
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Valider par OK

Opération d’ébauche, tournage extérieure
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( sur l’icône Tournage
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La fenêtre graphique représentant la silhouette de la pièce s’ouvre :

Cliquer sur une entité segment du profil à usiner 
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Effectuer la propagation du profil 
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Valider par OK
Une nouvelle fenêtre s’ouvre :
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Cliquer sur l’outil correspondant à l’usinage à réaliser, pour cela :
Sélectionner le type d’outil (foret, outils d’extérieur…)

Sélectionner l’outil à charioter-dresser

Choisir la bibliothèque tournage Sandvic

Choisir l’outil : T MAX P PCLN 1616H09

Valider le choix d’outil par OK,  Ajouter l’outil courant 



Le logiciel donne alors l’info suivante : valider par OK

Renseigner alors les champs suivants :
Numéros d’outil et de correcteurs (T2 D2)

Vc (200 m/min) et f  (0.1 mm/trs)
Mettre les arrosages 1 et 2

rentrer la vitesse de broche MAXI (G92=3000trs/min)

Valider la vitesse de coupe constante

Enregistrer les modifications de l’outil


Valider par OK.



Dans la fenêtre suivante :


Sélectionner l’outil T2

Choisir l’opération d’ébauche

Cliquer sur ajouter

Renseigner les données du cycle d’ébauche

Dans la fenêtre suivante :

Choisir cycle brut cylindrique

Choisir le sens d’usinage // à Z

Sélectionner extension à l’axe

Approche X-Z simultanément

Rentrer les données du cycle : 

· profondeur de passe 2 mm
· garde axiale de 2 mm, radiale de 7 mm

· dépassement axiale de 1mm

· surépaisseur axiale de 0.3 mm, radiale de 0.2 mm

Valider par OK

Simulation


Le menu de simulation apparaît :
· À la fin de la procédure de création d’une entité,

· Lorsque la simulation d’une opération est demandée (sélection de l’opération dans l’arbre de construction EFICN + clic bouton droit + SIMULER L’OPERATION),



	Simulation en continu de l’opération courante
	
	Simulation en pas à pas de l’opération courante
	
	Pause 
	
	Arrêt (fermeture de la simulation)
	


Opération de finition, tournage extérieure


Cliquer sur l’icône Tournage



Une nouvelle fenêtre s’ouvre, le profil étant le même que précédemment, Sélectionner « ajouter un nouvel outil »


Choix de l’outil : 
Cliquer sur l’outil correspondant à l’usinage à réaliser, pour cela :

Sélectionner le type d’outil (foret, outils d’extérieur…)

Sélectionner l’outil à contourner
Choisir la bibliothèque tournage Sandvic
Choisir l’outil : T MAX U SVJB1616H11
Valider le choix d’outil par OK


Ajouter l’outil courant 



Le logiciel donne alors l’info suivante : valider par OK

Renseigner alors les champs suivants :

Numéros d’outil et de correcteurs (T4 D4)

Vc (220 m/min) et f  (0.08 mm/trs)

Mettre les arrosages 1 et 2

Rentrer la vitesse de broche MAXI (G92=3000trs/min)

Valider la vitesse de coupe constante

Enregistrer les modifications de l’outil, valider par OK.

Dans la fenêtre suivante :

Sélectionner l’outil T4

Choisir l’opération « finir »

Cliquer sur ajouter


Renseigner les données du cycle d’ébauche dans la fenêtre suivante :

Sélectionner extension à l’axe

Approche X-Z simultanément

Rentrer les données du cycle : 

· Garde d’accostage de 0.4 mm 
· Garde de dégagement de 1 mm
· Surépaisseur axiale de 0 mm, radiale de 0 mm

Valider par OK

Opération de pointage


Cliquer sur l’icône Tournage

Une nouvelle fenêtre s’ouvre, le profil étant le même que précédemment, Sélectionner « ajouter un nouvel outil »


Choix de l’outil : 

Cliquer sur l’outil correspondant à l’usinage à réaliser, pour cela :

Sélectionner le type d’outil (foret, outils d’extérieur…)

Sélectionner foret à pointer

Choisir la bibliothèque Foret TITEX

Choisir l’outil un foret de diamètre 8 mm à 120°

Valider le choix d’outil par OK


Ajouter l’outil courant 



Le logiciel donne alors l’info suivante : valider par OK


Renseigner alors les champs suivants :

Numéros d’outil et de correcteurs (T8 D8)

Vc (120 m/min) et f  (0.1 mm/trs)

Mettre les arrosages 1 et 2

Broche sens horaire

Vitesse de rotation de 3000 trs/min

Enregistrer les modifications de l’outil et valider par OK.


Choisir l’outil T8

Sélectionner « nouvel entité d’usinage »


Choisir un trait d’un des alésages

Sélectionner l’outil T8 puis « Pointer » puis « ajouter »

Régler les paramètres d’usinage :
Garde axiale de 2mm

Diamètre de pointage de 6 mm 

Valider par OK

Opération de perçage

Faire la même démarche que précédemment pour percer la pièce de part en part avec les données suivantes :

· Outil T12 D12

· Foret coupe acier de diamètre 20 mm 

· Vc = 140 m/min

· f = 0.1 mm/trs

· Sens broche horaire,

· Arrosages 1 et 2

· Cycle de perçage débourrage

Opération d’alésage en ébauche 

Cliquer sur l’icône Tournage


La fenêtre suivante s’ouvre : 

Cliquer sur « nouvelle entité d’usinage »


Cliquer sur une entité segment du profil à usiner 


Effectuer la propagation du profil 




Valider par OK


Une nouvelle fenêtre s’ouvre :

Cliquer sur ajouter un outil


Cliquer sur l’outil correspondant à l’usinage à réaliser, pour cela :

Sélectionner le type d’outil (foret, outils d’extérieur…)

Sélectionner l’outil à charioter-dresser d’intérieur
Choisir la bibliothèque tournage Sandvic

Choisir l’outil : T MAX U S12M SCLC 06
Valider le choix d’outil par OK


Ajouter l’outil courant 



Le logiciel donne alors l’info suivante : valider par OK


Renseigner alors les champs suivants :

Numéros d’outil et de correcteurs (T10 D10)

Vc (120 m/min) et f  (0.1 mm/trs)

Mettre les arrosages 1 et 2

Rentrer la vitesse de broche MAXI (G92=3000trs/min)

Valider la vitesse de coupe constante

Enregistrer les modifications de l’outil et valider par OK.

Dans la fenêtre suivante :

1. sélectionner l’outil T10
2. Choisir l’opération d’ébauche

3. cliquer sur ajouter

Renseigner les données du cycle d’ébauche intérieur :
Dans la fenêtre suivante :
Choisir cycle brut cylindrique

Choisir le sens d’usinage // à Z

Approche X-Z simultanément

Rentrer les données du cycle : 

· Profondeur de passe 1 mm

· Garde axiale de 1 mm

· Dépassement X de 1mm, tangentiel de 1 mm 
· Surépaisseur axiale de 0.1 mm, radiale de 0.2 mm

Valider par OK

Opération d’alésage en ébauche 

Faire la même démarche que précédemment pour faire la finition de l’alésage avec les données suivantes :

· Outil : le même que pour l’ébauche

· Vc = 220 m/min

· f = 0.08 mm/trs

· Sens broche horaire,

· Arrosages 1 et 2

Génération du code


Cliquer sur gestion des phases, la fenêtre suivante apparait : 



Entrer le numéro de programme (ici 250)

Cliquer sur coder le programme, 

Le programme apparait ainsi :


Imprimer votre programme

Propagation sélection�
Annuler de 


la dernière sélection�
Désélectionner tout�
�









Propagation sélection�
Annuler de 


la dernière sélection�
Désélectionner tout�
�






Retour au début du programme�
�
Simulation des opérations de l’outil suivant �
�






Après avoir éventuellement reculé les trajectoires si nécessaire, 


La simulation peut s effectue sur la phase complète en cliquant sur le nom


Dans ce cas, 2 nouveaux icônes apparaissent





Opération suivante*


* si plusieurs opérations liées à l’outil


�
�
Vitesse de simulation








�
�
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