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Optimax :Utilisations,
Trucs et astuce
Le conversationnel ou programmation assistée : Quand l’utiliser ?
Convient bien pour des pièces de morphologie simple et de petites séries (maxi 5 -10 pièces). 

Pour le reste une Fao (avec bibliothèque d’outil) est très performante.

L’Optimax en conversationnel est très bien pour :

-Ebauche d’un épaulement.

-Filetage.

-Chanfreiner.

-Centrage perçage. 

-Tronconnage.  
-Les gorges.

L’Optimax en temps que Cn est très bien le pour : le reste !                                        
Voir Cazeneuve pour taraudage.
L’Optimax en conversationnel est moyen pour :

-Les cycles en semi auto (délicat à utiliser avec des élèves).
-Le temps de latence avant que le cycle parte.
-Butée en avance rapide (risque de carton).

-Cycle de copiage (cela rappel les tours à copier hydraulique) : perte de temps.

-Usinage en mode profil :-Une usine à gaz avec des « shift » et autres touches « F » avec calcul de point.




-La Fao va 20 fois plus vite !

L’ébauche d’épaulement
L’épaulement en 1 point et 10 secondes.
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| Vi(w/min) | Nuance | Vimmin) |
Acier40a 70 150-200 P10 2045 |

. Acier 70 a 90 100-150 P20 20440
Acier Rr > 90 704100 m20 154230
Acier inoxydable 50470 P40 5al10
Fonte HB = 250 80 a 140 K10 20440
Fonte HB > 250 50 4 80 K10 5330

' Bronze - Laiton 200 & 300 K10 30450
Bronze-Aluminium 80a120 K10 20440

\ Alliages d'aluminium 300 a 500 K10 60480

Vitesses de coupe conseillées en filetage multipasses.
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Le filetage

Rapide, efficace.
Pour le réglage positionner l’outil assez loin pour mesurer, ne pas bouger en Z sinon on ne retombe pas dedans.
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Le chanfreinage
La magie des déplacements croisés : Attention à bien dévalider après utilisation.

Le tronconnage
Mettre la vitesse de coupe en VCC 

Le transfert de fichier avec EFICN
Partie HARD
Oublier la carte réseau livrée (pilotable seulement par le logiciel NUM livré)
Utiliser EFICN directement sans bidouille. Le cable fourni doit marcher.






Partie SOFT











Trucs et astuce

-Ne cassez pas votre outil de tronçonnage tout de suite !

Avec les supports et l’outil de tronçonnage livré, une rotation de tourelle  peut entraîner une collision banc/outil  (Eteindre la machine, tourner la tourelle à la main et rallumer la machine pour indexer la tourelle.)

Un petit coup de fraise Ø8 (carbure) permet de ne plus être embêté. (4mm de profond).

-La tourelle a bougée ?


Réglé correctement votre hauteur de tourelle et sortez votre boite de cale étalon.




-Stabiliser des outils courants avec vitesse et avance :(Se faire une bibli outil dans EFICN)
Ex T1 PWNLN :Ebauche


T2 :Finition

T3 :Tronconnage.


T6 :Foret à pointer

-Pour mettre en place votre pièce utiliser le foret à pointer et envoyé le à Z=(cote par rapport à OP) et 

X=5 (Pour éviter le téton). 

-Pour les programmes CN utiliser la visu graphique : c’est automatique.

-Jauge en X pour les outils travaillant au centre :

1) Faite le calcul de la valeur de X pour arrivé à 0.

2) Décharger le programme jauge et mettre la jauge à 0 (respecter la casse) puis retransferer le tout.

3) Appeler un outil donc le correcteur X est à zéro, puis amener la tourelle à X=0.Appeler l’outil à jauger puis entrer X=0. 
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Ø Nominal-(Pas*0.05)











Maxi 1000tr/min : problème de syncro











Fin de filet /OP en Z











Le programme apparaît. Cliquez sur « Liaison Cn »





Cliquez sur « Gestion des phases» puis sur générer programme.





Fermer la fenêtre EFICOM puis cliquez sur « Liaison CN » .Mettre votre machine en mode chargement de programme puis cliquer sur « Emettre le fichier courant ».





Cliquez sur ouvrir protocole puis choisir sa machine.





Cable à brancher  ici.











Config EFICOM











Config NUM (mode maintenance
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