Choix des plaquettes ,nuances et condition de coupe en tournage
Les formes des plaquettes sont normalisées
Les nuances ont une nuance ISO mais les fabriquants ont crée leur propre gamme de nuance.
1-Choix du matériaux à usiner(Voir dessin de définition)
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2-Choix des conditions d’usinage
                                                                                   WALTER
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F=Finition                                                     
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M=Opération moyenne
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R=Ebauche
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3-Choix de la géometrie de coupe

SECO                                                                                                    WALTER
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4-Choix de la nuance de carbure :
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5-CHOIX DES CONDITIONS DE COUPE
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