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 Les centres d’intérêt de la productique
1. Définition  
Le « centre d’intérêt », fil rouge des savoirs mis en jeux dans les activités proposées à l’ensemble des élèves à un instant donné permet d’organiser la progression de la construction des compétences :
· Il centre l’attention des élèves (et du professeur…) sur l’objet des apprentissages,
· Il permet la programmation de ces apprentissages (TP plus courts et mieux ciblés, gestion facilitée des antériorités),
· Il permet la structuration des apprentissages (les séances de « synthèse » remplacent les séances de « correction »),
· Il est le point de mire des apprentissages et détermine les évaluations en fin de cycle.
2. Démarche
L’organisation des centres d’intérêt nécessite une chronologie dans l’acquisition des compétences qui se construit en cohérence avec le métier ou le champ professionnel. Dans cette chronologie, les centres d’intérêt développés en productique seront mis en œuvre à partir des supports métier dont ils vont permettre la lecture, l’analyse et  la compréhension. 


Relation entre les centres d’intérêt et les compétences BAC PRO TU

	
	COMPETENCES A METTRE EN OEUVRE

	Centres d’intérêt
	C1
	C2
	C3
	C4

	
	C11
	C12
	C13
	C14
	C21
	C22
	C23
	C24
	C31
	C32
	C33
	C34
	C41
	C42
	C43

	Organisation du poste de travail (ergonomie, sécurité, PRP)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Les systèmes de fabrication
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Procédés et processus de production
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mesure et contrôle de spécifications dimensionnelles et géométriques
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	La chaîne géométrique, préréglages (relation machine/porte-pièce/pièce, relation machine/porte-outils/outils) 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	La chaîne numérique (modèle numérique – FAO – simulation)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Organisation et suivi du processus de production qualifiée
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Qualité, gestion de production
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mise en œuvre d’une production et optimisation
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Relation entre les centres d’intérêt et les savoirs BAC PRO TU

	
	SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES

	
	S1
	S2
	S3
	S4
	S5
	S6
	S7
	S8
	S9
	S10

	Centres d’intérêt
	S11
	S12
	S13
	S14
	S15
	S16
	S17
	S21
	S22
	S23
	S24
	S31
	S32
	S41
	S42
	S43
	S51
	S52
	S53
	S61
	S62
	S63
	S71
	S72
	S73
	S81
	S82
	S91
	S92
	S93
	S94
	S101
	S102
	S103
	S104
	S105

	Organisation du poste de travail (ergonomie, sécurité, PRP)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Les systèmes de fabrication
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Procédés et processus de production
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mesure et contrôle de spécifications dimensionnelles et géométriques, Contrôle
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	La chaîne géométrique, préréglages (relation machine/porte-pièce/pièce, relation machine/porte-outils/outils), 
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	La chaîne numérique (modèle numérique – FAO – simulation)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Organisation et suivi du processus de production qualifiée
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Qualité, gestion de production
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Mise en œuvre d’une production et optimisation
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



En termes de compétences

	CI 1 : Organisation du poste de travail


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 4. MAINTENIR, REMETTRE EN ÉTAT

C 4.1. : Contribuer à assurer la sécurité et la fiabilité de fonctionnement d’un système de production.

	3
	C 4.2. : Mettre en œuvre une procédure de diagnostic


En termes de savoirs technologiques associés
	CI 1 : Organisation du poste de travail



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

S1.3 Modélisation des liaisons et des actions mécaniques.

S1.4 Cinématique.

S1.5 Statique.

S1.6 Dynamique.

S1.7 Résistance des matériaux.

	2
	S2. Systèmes et techniques de fabrication et de manutention.

S2.2 Circulation des produits et des informations.

S2.4 Systèmes et procédés de manutention de produits.

	3
	S5. Prévention, sécurité et ergonomie

S5.1 Accidents du travail et maladies professionnelles

S5.2 Sécurité

S5.3 Ergonomie et conditions de travail

	4
	S6 Communication et dialogue

S6.1 Evolution et organisation de la communication



En termes de compétences

	CI 2 : Les systèmes de fabrication



	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.2. : Mettre en œuvre un moyen de production

	3
	C 4. MAINTENIR, REMETTRE EN ÉTAT

C 4.3. : Effectuer la maintenance systématique de premier niveau


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 2 : Les systèmes de fabrication



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S2. Systèmes et techniques de fabrication et de manutention.

S2.1 Système de fabrication.

	3
	S3. Agencement et gestion des outillages

S3.2 Agencement et gestion des porte-pièces et des outillages de contrôle.

	4
	S8 Organisation des systèmes

S8.1 Organisation des systèmes de production automatisés

S8.2 Architecture des moyens automatisés

	5
	S10 Gestion de la production

S10.5 Maintenance des moyens de production



En termes de compétences

	CI 3 : Les procédés et processus de production
 

	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 1.2. : Analyser des données opératoires relatives à la chronologie des étapes de production d'un produit.

	3
	C 2. PRÉPARER

C 2.1. : Établir un processus d’usinage

	4
	C 2.2. : Choisir des outils et des paramètres de coupe

	5
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.2. : Mettre en œuvre un moyen de production


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 3 : Les procédés et processus de production



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S2. Systèmes et techniques de fabrication et de manutention.

S2.2 Circulation des produits et des informations.

	3
	S4. Coupe des matériaux.

S4.1 Coupe des matériaux : problématique

S4.2 Outillage de coupe

S4.3 Géométrie de l’outil de coupe

	4
	S9 Préparation de la production

S9.2 Organisation des processus

S9.4 Optimisation de la production : Analyse de la valeur d’un procédé



En termes de compétences

	CI 4 : La mesure et le contrôle des spécifications dimensionnelles et géométriques


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 1.4. : Émettre des propositions de rationalisation et d’optimisation

d’une unité production

	3
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.1. : Installer l’environnement de production (porte-pièces, outils et porte-outils)

	4
	C 3.3. : Contrôler une pièce

	5
	C 3.4. : Contrôler et suivre la production


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 4 : La mesure et le contrôle des spécifications dimensionnelles et géométriques



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S7 Qualité et contrôle

S7.2 Mesure de la qualité en production

	3
	S9 Préparation de la production

S9.3 Organisation des procédures



En termes de compétences

	CI 5 : La chaîne géométrique, préréglage


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 2. PRÉPARER

C 2.1. : Établir un processus d’usinage

	3
	C 2.2. : Choisir des outils et des paramètres de coupe

	4
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.1. : Installer l’environnement de production (porte-pièces, outils et porte-outils)


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 5 : La chaîne géométrique, préréglage



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

S1.3 Modélisation des liaisons et des actions mécaniques.

S1.4 Cinématique.

S1.5 Statique.

S1.6 Dynamique.

S1.7 Résistance des matériaux.

	2
	S2. Systèmes et techniques de fabrication et de manutention.

S2.1 Système de fabrication.

	3
	S3. Agencement et gestion des outillages

S3.1 Agencement et gestion des outillages de coupe

S3.2 Agencement et gestion des porte-pièces et des outillages de contrôle.

	4
	S4. Coupe des matériaux.

S4.1 Coupe des matériaux : problématique

S4.2 Outillage de coupe

S4.3 Géométrie de l’outil de coupe

	5
	S8 Organisation des systèmes

S8.2 Architecture des moyens automatisés



En termes de compétences

	CI 6 : La chaine numérique


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 2. PRÉPARER

C 2.1. : Établir un processus d’usinage

	3
	C 2.3. : Élaborer un programme avec un logiciel de FAO

	4
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.2. : Mettre en œuvre un moyen de production


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 6 : La chaine numérique



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S4. Coupe des matériaux.

S4.2 Outillage de coupe

S4.3 Géométrie de l’outil de coupe

	3
	S6 Communication et dialogue

S6.2 Langages de description structurés

S6.3 Langages de programmation



En termes de compétences

	CI 7 : Organisation et le suivi du processus de production



	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 2. PRÉPARER

C 2.1. : Établir un processus d’usinage

	3
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.4. : Contrôler et suivre la production

	4
	C 4. MAINTENIR, REMETTRE EN ÉTAT

C 4.1. : Contribuer à assurer la sécurité et la fiabilité de fonctionnement d’un système de production.


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 7 : Organisation et le suivi du processus de production 



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S7 Qualité et contrôle

S7.2 Mesure de la qualité en production

S7.3 Suivi, ajustement de la qualité en production

	3
	S9 Préparation de la production

S9.1 Organisation de la productique, hiérarchie

S9.3 Organisation des procédures

	4
	S10 Gestion de la production

S10.3 Suivi et ajustement de la production



En termes de compétences

	CI 8 : Qualité et gestion de production 


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 1.3. : Analyser des données de gestion

	3
	C 2. PRÉPARER

C 2.4. : Établir un mode opératoire de contrôle

	4
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.3. : Contrôler une pièce

	5
	C 3.4. : Contrôler et suivre la production


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 8 : Qualité et gestion de production 



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S2. Systèmes et techniques de fabrication et de manutention.

S2.2 Circulation des produits et des informations.

	3
	S7 Qualité et contrôle

S7.1 Définition, organisation de la qualité

S7.3 Suivi, ajustement de la qualité en production

	4
	S10 Gestion de la production

S10.1 Approche globale de la gestion de production

S10.2 Ordonnancement de la production

S10.3 Suivi et ajustement de la production

S10.4 Optimisation de la production



En termes de compétences

	CI 9 : Mise en œuvre d’une production et optimisation


	1
	C 1. S’INFORMER, ANALYSER, COMMUNIQUER

C 1.1. Analyser des données fonctionnelles et des données de définition

	2
	C 1.2. : Analyser des données opératoires relatives à la chronologie des étapes de production d'un produit.


	3
	C 1.4. : Émettre des propositions de rationalisation et d’optimisation

d’une unité production

	4
	C 2. PRÉPARER

C 2.1. : Établir un processus d’usinage

	5
	C 2.2. : Choisir des outils et des paramètres de coupe

	6
	C 2.3. : Élaborer un programme avec un logiciel de FAO

	7
	C 3. INSTALLER, METTRE EN OEUVRE, CONDUIRE

C 3.1. : Installer l’environnement de production (porte-pièces, outils et porte-outils)

	8
	C 3.2. : Mettre en œuvre un moyen de production

	9
	C 4. MAINTENIR, REMETTRE EN ÉTAT

C 4.3. : Effectuer la maintenance systématique de premier niveau


En termes de savoirs technologiques associés

	CI 9 : Mise en œuvre d’une production et optimisation



	1
	S1. Construction. Analyse des produits et étude de comportement.

S1.1 Démarche productique. Optimisation des données de définition de produit.

S1.2 Analyse des données de définition de produit. Analyse fonctionnelle.

	2
	S5. Prévention, sécurité et ergonomie

S5.2 Sécurité

	3
	S7 Qualité et contrôle

S7.2 Mesure de la qualité en production

S7.3 Suivi, ajustement de la qualité en production

	4
	S9 Préparation de la production

S9.2 Organisation des processus

S9.3 Organisation des procédures

S9.4 Optimisation de la production : Analyse de la valeur d’un procédé

	5
	S10 Gestion de la production

S10.2 Ordonnancement de la production

S10.4 Optimisation de la production

S10.5 Maintenance des moyens de production


Académie de LYON 
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REFLEXION SUR L’ENSEIGNEMENT DE LA PRODUCTIQUE 




















CI 6 : La chaine numérique








Terminale Pro.








CI 8 : Qualité et gestion de production  





CI 4 : La mesure et le contrôle des spécifications dimensionnelles et géométriques  





Première Pro.





Seconde Pro.





CI 7 : Organisation et le suivi du processus de production





CI 8 : Qualité et gestion de production





CI 1 : Sécurité organisation maintenance de 1 niveau du poste de travail





CI 9 : Mise en œuvre d’une production et optimisation.  





CI 7: Organisation et le suivi du processus de production





CI 1 : Organisation du poste de travail





CI 9 : Mise en œuvre d’une production et optimisation  





CI 5 : La chaîne géométrique, préréglage





CI 3 : Les procédés et processus de production 














CI 2 : Les systèmes de fabrication 





Supports liés aux champs  professionnels





3. Les centres d’intérêt de la productique





CI 2 : Les systèmes de fabrication








CI 3 : Les procédés et processus de production 








CI 4 : La mesure et le contrôle des spécifications dimensionnelles et géométriques  








CI 5 : La chaîne géométrique, préréglage











CI 6: La chaine numérique



















































































































































































































