FICHE RESSOURCE

1. Identifier les phénomènes dangereux (risques) d’origine mécanique
Caractéristiques concernant les éléments de machines, outils, pièces pouvant être à l’origine de risques mécaniques :

· Forme, éléments coupants, arêtes vives

· Masse et vitesse (énergie cinétique)

· Accélération

· Energie potentielle (liquide sous pression…)

· Résistance mécanique (rupture, éclatement,…)

· Disposition relative pour les pièces en mouvement (vérin…)

2. Utiliser le bon outil à main en bon état
· Il faut veiller à l’entretien des outils pour effectuer un travail précis et sans risque

· Il faut utiliser les outils à main uniquement pour l’usage pour lequel ils ont été conçus

· Il faut pour utiliser des machines portatives, vérifier les signes distinctifs de sécurité indiquant le niveau de protection de la machine (isolation…)

3. Travailler avec les protecteurs
Suivant la forme qu’on lui donne, un protecteur peut être appelé carter, couvercle, écran, porte, enceinte…

Un protecteur peut exercer son effet :

· Seul : il n’est alors efficace que s’il est fermé ou en place
· Associé à un dispositif de verrouillage ou d’inter verrouillage : dans ce cas la protection est assurée quelle que soit la position du protecteur.

Protecteur fixe : « fermé » signifie maintenu en place, soit de manière permanente par soudage, soit au moyen d’éléments de fixation (vis, écrou,…) s’opposant à ce qu’il soit déplacé ou ouvert sans outils.

Protecteur réglable sans outils : protecteur fixe ou mobile, qui est réglable dans son ensemble, ou qui comporte des parties réglables. Son réglage demeure fixe pendant une opération particulière.

4. Signaler les problèmes de protecteur
· Fixations

· Résistance lors de la mise en place

· Vision, champ visuel

· Dimension des ouvertures  éventuelles

· Position par rapport aux éléments mobiles…

5. Identifier les risques existants pour chaque phase d’utilisation de la machine
L’intervention sur la machine ne peut se faire qu’après arrêt complet de la machine et de l’outil.
Pendant le réglage :

· Contact des mains avec outil en mouvement

· Vitesse de rotation de l’arbre porte-outil inadaptée

· Vérification du sens de rotation

· Vérification des serrages

· Projection d’objets

· Rejet de la pièce

· Rupture de l’outil

· Risque par manque de consignes quand il y a deux ou plusieurs opérateurs

   Pendant la production :

· Accoutumance au rythme, à la fréquence

· Chute de pièces en sortie de machine

· Contact (main, cheveux, vêtement) avec les outils en mouvement

· Entraînement selon que l’on travaille en « avalant » ou en « opposition »

   Pendant le nettoyage :
· Contact avec les parties mobiles en l’absence de protection

· Risque par manque de consignes quand il y a deux ou plusieurs opérateurs

· Risque à l’approche de l’outil encore en mouvement (inertie)   après l’arrêt commandé

· Projection de copeaux dans les yeux en l’absence de protection

   Conseil de prévention :

· Maintien des capots fermés et protecteurs en position

· Utilisation du bridage adapté

· Respect des vitesses de coupe
