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Elles sont utilisées pour des opérations de pointage, perçage et d’alésage, etc… Ce sont des opérations d’usinages rapides.





Nom:							





Elle permet de débiter des bruts dans des barres.


Ces machines, simples d’emploi, sont utilisées par tous les opérateurs. Il est donc nécessaire d’afficher les consignes au poste de travail (réglages et fonctionnement).





3.2. Les RISQUES ELECTRIQUES


	Un courant électrique de 25 milliampères (mA), soit sensiblement la dixième partie du courant qui circule dans le filament d’une lampe, peut tuer TUER un homme. 10 mA qui traversent le corps d’une personne pendant quelques secondes sont suffisants pour provoquer des brûlures superficielles ou des troubles circulatoires ou respiratoires. 	


	Question 3.2.1: 	Attribuer un chiffre a coté des images pour chaque causes énoncées ci-dessous.


1 : Accès interdit		2 : Matériel défectueux		3 : Mauvaise manipulation du matériel
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3. Environnement et condition de travail


3.1. Le BRUIT


	Question 3.1.1: 	MACHINE = BRUIT par quoi vous vous protégez du bruit?


				Quel est l’unité du BRUIT voir SON (en toutes lettres)?


				En fonction de l’échelle ci-dessous qu’est ce qui fait le plus de bruit?


				Quelle est sa valeur et l’unité?





								


								


								


								


								


								





Question 2.3.2: 	La présence d’objets (outils, appareils de mesure etc…) à proximité des éléments mobiles peut provoquer quoi?


				Ou faut il les ranger ou les poser? 





								


								


								


											





2.3. Sécurité et organisation du poste de travail


	Question 2.3.1: 	La présence sur le sol d’objet ou de produits gras peut provoquer quoi?


				Quelles solutions proposez-vous pour l’éviter?				





																	


																	


																	





																	


																	


																	





																	


																	


																	





																	


																	


																	





																	


																	


																	





																	


																	


																	





																	


																	


																	





														


														


														


Question 2.2.3: 	Pourquoi doit-on ébavurer la pièce après l’usinage? (voir croquis ci-dessous)
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2. Protection et recommandation


2.1. Protection individuelle


Question 2.1.1: 	Citez 6 protections individuelles dont le port est obligatoire ou conseillé par des affiches dans un atelier.


				Exemple: 	- le bleu de travail


						- 								


						- 								


						- 								


						- 								


						- 								


						- 								


2.2. Sécurité et comportement au poste de travail


Question 2.2.1: 	Lorsque la machine-outil fonctionne, l’opérateur doit-il avoir accès à la zone d’évolution de l’outil ou de la pièce?


														


														


	Question 2.2.2: 	En fonction des 2 croquis que remarquez vous pour enlever les copeaux.


				Pourquoi doit on utiliser un outil approprié?
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Ces machines sont en libre service dans l’atelier. Il est donc nécessaire de rappeler les consignes sur le poste de travail.





Elles sont utilisées pour des opérations de pointage, perçage et d’alésage, etc… Ce sont des opérations d’usinages rapides.
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Ces machines sont utilisées pour l’usinage très divers sur des pièces complexes.


Le technicien doit savoir programmer, régler les outils et mettre en place la pièce.


La conduite de ces machines ne peut être confiée qu’à des opérateurs qualifiés. Des consignes doivent être établies pour les différents réglages.





Nom:									





Il est utilisé pour la réalisation des pièces de révolution.


L’opérateur intervient souvent: dégagement de copeaux filants s’enroulant autour de la pièce, contrôle des dimensions, surveillance de l’usinage.


Ces machines sont conduites par du personnel qualifié.





Nom:							





1. Limites d’intervention


	Question 1.1: 	Citez le nom des 4 machines ci-dessous en vous aidant des noms suivants placés dans le désordre et en lisant le paragraphe qui les concerne: 


PERCEUSE, TOUR PARALLELE, TOUR A COMMANDE NUMERIQUE et MACHINE A SCIER.


	Question 1.2: 	Coloriez en rouge les zones dangereuses sur chaque dessin des machines.





NOM:				


Date:				





Prendre conscience des risques et dangers 


dans un atelier d’usinage (TOURNAGE)
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