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Baccalauréat professionnel 
Technicien en Réalisation de Produits Mécaniques Opt : RSP


	Activité : A1
 «Analyse, exploitation des données techniques et préparation avec assistance numérique d'une ou plusieurs réalisations»

	

	Compétences communes 2nde Famille REMI


	CC3 : Identifier les contraintes de réalisation (processus, matériels, procédures, prévention des risques)

	CC4 : Participer à la définition des opérations de réalisation




Problématique : Le Bureau d’étude nous demande de réaliser les différents programmes des pièces qui constituent le Rubik.

Objectif : Réaliser les programmes du Rubik à partir des modèles numériques Solidworks afin de pouvoir usiner les pièces sur les machines disponibles à l’atelier. 











Le produit : 
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FAO: EfiCN











Réalisation du Projet Rubik


	Pièce
	Binôme
	Pièce
	Phase à réaliser

	Pièce 1
	………………………………..
………………………………..                                                                      
	[image: ]
	Phase 20
Phase 30

	Pièce 2
	………………………………..
………………………………..
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	Phase 20
Phase 30 
Phase 40
Phase 50

	Pièce 3
	………………………………..
………………………………..
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	Phase 20 


	Pièce 3
	………………………………..
………………………………..
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	Phase 30

	Axe
	………………………………..
………………………………..
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	Phase 20

	Croix
	………………………………..
………………………………..
	[image: ]
	Phase 20
Phase 30




Données documentaires :

· les documents de fabrication ;
· la méthodologie Eficn ;
· les données Technologique ;
· tutoriel vidéo Eficn ;
· vidéos de la FAO ;

Données matérielles :

· le modèle numérique de la pièce ; 
· un poste de FAO ;
· les banques de données technologiques générales et spécifiques constructeurs (coupe, outil ….) ;
· les contrats de phases ;

Actions conduites par le candidat :

Reproduire la FAO à partir des vidéos mises à disposition ainsi que les documents de fabrication


· ouvrir et enregistrer l'assemblage dans votre espace personnel ;			
· identifier les composants en phases (Caché, pièce ou montage) ;		
· déterminer les origines ; 								
· définir le brut ;									
· éditer les outils en respectant les conditions de coupe ;				
· créer les entités en déterminant correctement les paramètres d’usinage (profondeur de passe, surépaisseur, gardes etc…) ;						
· respecter la chronologie des opérations ;						
· simuler la phase ;									
· coder les programmes ;								
· éditer l’avant-projet de fabrication, la nomenclature des phases, les 
contrats de phase et les fiches outils ;						
· éditer l’avant projet de Fabrication	 ;							
· éditer les contrats de phase ;

· les vues nécessaires;						
· une vue 3D;							
· les origines avec axes;							
· l’isostatisme (2ème partie de la norme);				
· les outils;						
· les côtes fabriquées;							
· surfaces usinées en rouge;	
					
· imprimer les contrats de phases.							










	
Baccalauréat Professionnel 
	Ensemble : Rubik Pièce:………………
	A1
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	2nd
	
	Analyse, exploitation des données techniques et préparation avec assistance numérique d'une ou plusieurs réalisations
	

	REMI
	Phase : 
	
	

	
	Temps Alloué : 3h + 3h
	
	

	FICHE  D’EVALUATION

	 
	Positionnement

	 Compétences et chronologie
	Résultats attendus :
	--
	-
	+
	++

	CC3
	C5.1 Etablir une chronologie des opérations de réalisation en lien avec les moyens disponibles

	
	Identifier les phases (configuration pièce Brut, Phase 10, phase 20...)
	Les phases sont identifiées
	 
	 
	 
	 

	
	Générer la gamme de Fabrication
	Les différentes phases sont créées avec les moyens associés et la chronologie est respectée.
	
	
	
	

	
	Associer à chaque phase un moyen de production
	Les moyens de production sont identifiés
	
	
	
	

	
	Identifier les composants (configuration pièce)
	Compatibilité de la définition
	 
	 
	 
	 

	
	C5.2 Définir le montage d'usinage et les référentiels associés.

	
	Mettre en place la ou les origines
	Création du ou des systèmes de coordonnées
	 
	 
	 
	 

	CC4
	C5.3 Définir les opérations de réalisation d'un élément

	
	Définir le brut (matière, dimensions / fichier)
	Exactitude des choix
	 
	 
	 
	 

	
	C5.4 Choisir des outils et les paramètres de réalisation.

	
	Editer les outils nécessaires
	Exactitude des choix
	 
	 
	 
	 

	
	C5.5 Définir le cycle de chaque outil dans le référentiel machine et de programmation.

	
	Créer les entités d’usinage (cycle de chaque outil)
	Adéquation des outils avec les opérations
	 
	 
	 
	 

	
	Respecter la chronologie des opérations
	La chronologie est respectée
	 
	 
	 
	 

	
	Simuler le programme
	Programme simulé
	 
	 
	 
	 

	
	C5.6 Élaborer un programme avec un logiciel de F.A.O.

	
	Elaborer le programme avec un logiciel FAO
	Codage du programme, optimisation
	 
	 
	 
	 

	
	C5.8 Générer tout ou partie des documents du dossier de réalisation avec une assistance numérique.

	
	Editer les document du Prodoc.
	Les documents sont édités 
	 
	 
	 
	 

	
	Editer l’avant projet de fabrication
	L’avant-projet de fabrication est édité
	 
	 
	 
	 

	
	Editer le contrat de phase.
	Le contrat de phase est complet
	 
	 
	 
	 

	
	Imprimer les contrats de phases
	Les contrats de phases sont imprimés
	 
	 
	 
	 

	Observations générales :



	

	

	

	

	Heure de Début : 
	Correcteurs :
	

	Heure de Fin : 
	
	

	Date :    .  . / .  . / .  .
	Candidat :

	Compétences Communes 2nd  Famille de métiers REMI
	Positionnement

	CC3 : Identifier les contraintes de réalisation (processus, matériels, procédures, prévention des risques)
	 
	 
	 
	 

	CC4 : Participer à la définition des opérations de réalisation
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