FICHE GUIDANCE « EMBASE DE PROTHESE »

PARTIE 1 - Réalisation du modéle volumique de I'embase (02):

EEE

Dans le plan de DESSUS, démarrer une nouvelle esquisse g ..
- Faire une esquisse , avec l'icéne « Ligne » D/’ comme ci-dessous :

7.00 53,00

. 11,50

30,00
53,00

11.50

|

Cliquer sur « Fonctions » puis sélectionner la commande Bossage/Base extrudé gossage/pase et
. . extrudé
rentrer la valeur 8,5 mm dans la boite de dialogue de Solidworks.

7,00

Ne pas oublier de valider % |

Appelez le professeur i



- Création des congés a rayon multiple :

Sélectionner la commande « Congé » conge et cocher Congé a rayon multiple.

Sélectionner les 6 arétes et rentrer la valeur des rayons de 9 mm et 2,5 mm.

= =
Rayon: | 2,00000000mm  |=
=

- Réalisation du contournage par enlévement de matiere:

Orienter la piéce suivant comme ci-dessous.
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FExPLPO




[} . . \ [} . e . . ‘.F
Tracer I'esquisse ci-dessous, a l'aide de I'icone « Ligne de construction » - et

réaliser la cotation.

9.00

35,00

35,00 | 9.00

Tracer quatre cercles aux extrémités des axes et les coter :

?1400 _ - ©1400




Fermer |'esquisse, en tragant des lignes de fermeture:

D14,00 _ . ©14,00

©14,00

Coter l'esquisse : , 14,00




Sélectionner l'icone Ajuster les entités.

Supprimer les arcs de cercles et les segments avec les ciseaux, afin d'obtenir 'esquisse

suivante :

2L

Ajuster les
entités

©

Convertir
les entités
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[h|d] Symétriser les entités
B .

Décaler Gk Répétition linéaire d'esquisse

> entités 70 Déplacer les entités A

le

Afficher/Supprims
les relations

-

g Ajuster les entités

Prolonger les entités
$14,00
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MBD | SOLIDWORKS Inspection

©14,00

Cliquer sur « Fonctions » puis sélectionner la commande Enléevement de matiére extrudeé

et «Borgne». Saisir la valeur de 6,5mm.

Attention de bien cocher « Basculer c6té pour enlever la matiére ».
?14,00

©14,00




On obtient :

Appelez le professeur

- Réalisation des congés de rayon 2,5 mm:

Cliquer sur la commande « Congé » et sélectionner les 6 arétes.

Réaliser le « Chanfrein » de 1 x45°




- Réalisation des fraisurages pour les vis a téte fraisée M5 :

. q . , . - A . Assist
> Cliquer sur « Fonctions » puis sélectionner licdne « Assistance pour le pergage . o b>™".

> Sélectionner « FRAISAGE », et modifier les parameétres du tableau comme ci-dessous :

Type de percage ~

asssmmmnnn?

~
: Fraisé ISO 7046-1 vl
Specifications du percage ]
Taille:
M5 w |2
Ajustement:
|I'-.Ium|ﬂ| -
Dﬁfﬁchertaille personnalizée
Condition de fin s
e |Atra'.'ﬂ5tuut V|

Cliquer sur la surface et coter la position du « fraisage » comme ci-dessous :

16,00




Ne pas oublier de valider «# .

On obtient :

Appelez le professeur

- Reépétition linéaire du fraisurage:

Ily a 4 fraisurages, avec un entraxe horizontal et vertical de 35 mm.

Sélectionner dans l'arbre de création l'usinage a répéter « FRAISAGE

. 3 A 2 4 g o . 4 . '] . E:IE:I
cliquer sur l'icéne « Répétition linéaire d'esquisse » [ .

Une boite de dialogue s'ouvre :

BL Repétition linéaire @
v X

Direction 1 Ayl
2] l

(® Espacement et occurrences

(O Jusqu'a la référence

2y [10.00mm =
o 2 =
Direction 2 A~
21l |

@ Espacement et occurrences

(O Jusqu'a la référence

2 [10.00mm EH
o [ =

0 Répétition de la fonction
d'origine uniquement

[ Fonctions et faces ~

@ Fraisage pour vis a téte fraisée M

pour vis a téte », puis




Modifier les parameétres du tableau en suivant les étapes ci-dessous :

B g g . e
mh Répétition linéaire @ ali |
v"’ X Espacement: | 35.00000000mm E
Qocurrences: (2
; — B

Direction 1 ~ o~

Qi NN NN NN NSNS NNNESSNEEEEEEEEEEEEEEE,
=

. % Aréte<1x

(®) Espacement et occurrences

() Jusqu'a la référence

A Aréte<2s

=)

(®) Espacement et occurrences Direction 2

() Jusqu'a la référence

Espacement: | 35.00000000mm E

& 35.00mm EE| OCourrences: E

ML R R N N ~

25}

o £2 S

Apergu des 4 fraisurages

] Répétition de la fonction
d'origine uniquement

[ Fonctions et faces ~

ﬁ Fraisage pour vis a téte fraisée M

Ne pas oublier de valider « .

Appelez le professeur




- Réalisation du taraudage débouchant M36 :

> Cliquer sur « Fonctions » puis sélectionner l'icéne « Assistance pour le pergage » .

» Sélectionner « TARAUDAGE », et modifier les parametres du tableau comme ci-dessous :

Type de percage ~

Marme:
150 ~|

Type:
| Trous taraudés - |

Spécifications du percage ~

Taille:

M35 w

Dﬁﬁicher taille personnalisée

Condition de fin ~
Ve | |A travers tout - |
Filetage:

| A travers tout e |

Coter la position du « taraudage » comme ci-dessous :




On obtient :

Faire apparditre la représentation ombrée du taraudage débouchant.

- Cocher Représentations de filetages ombrées, puis valider par ok.

Proprietés des annotations >

Filtre d'affichage

Représentations de Représentations de

o o .
filetage filetage ombrées
Références Tolérances géométriques

Cibles de référence Maotes

DCotes des fonctions Etat de surface
Cotes de référence Soudures

[ ] Cotes DimXpert [ ] afficher tous les types
Tnujnurs afficher le texte avec la méme taille
Echelle du texte: a9 e

Dﬁﬁicher les objets uniquement dans I'orientation de la vue
dans lagquelle ils sont créés

Afficher les annotations

Utiliser les réglages de I'assemblage pour

tous les composants

Appelez le professeur




- Réalisation de la fente d'élasticité (phase de sciage) et des dégagements :

Orienter la piece suivant comme ci-dessous.

B

Tracer les esquisses rectangles comme ci-dessous :

E}D
8,50 L

Cliquer sur la commande Enlévement de matiére extrudé et « A travers tout ».

Lo

25,25

Appelez le professeur ‘



- Réalisation du trou de passage de la vis de serrage M5 :

Orienter la piece suivant comme ci-dessous.

> Cliquer sur l'icéne « Assistance pour le pergage »

> Sélectionner « Pergage », et modifier les paramétres du tableau comme ci-dessous :

(& Spécification du perg... @ G

v X
:P_I Type | Iﬁ' Positions|
I 17 )" R e T e

|Aucun favori sélectionné - |

g

Type de percage -~

Morme:

150 |
Type:

|Passages de vis V|
Spécifications du percage -~
Taille:

M5 v
|Norma| V|

I:lm‘ﬁchertaille personnalisée

Condition de fin L

|Borgr1e V|
LZ [ 14.00mm IE




- Réalisation du trou taraudé M5 :

Orienter la piece comme ci-dessous :

> Cliquer sur l'icéne « Assistance pour le pergage »

> Sélectionner « Taraudage », et modifier les parameétres du tableau comme ci-dessous :
Type de percage ~

Type:
| Trous taraudés

Spécifications du percage L

Taille:
M5 v @

Dﬁﬁicher taille personnalisée

Condition de fin L

|Jusqu'é la prochaine surfi ~ |

Filetage:

Jusqu'a la prochaine surfi |

Appelez le professeur

- Sauvegarde de votre travail effectué dans « Documents ».



